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1. [bookmark: _Toc451543288][bookmark: _Toc451453719][bookmark: _Toc451543412][bookmark: _Toc123031699][bookmark: _Toc123031831][bookmark: _Toc451443914][bookmark: _Toc448231739][bookmark: _Toc69456603]总则
[bookmark: _Toc529348884][bookmark: _Toc532010002]1.1本招标文件适用福建科达新能源科技有限公司负极材料预处理线冲击磨的设备和附件，它提出了冲击磨的供货范围、功能设计、设备选型、设备制造、指导安装和试车调试等方面的技术要求。
1.2本招标文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。投标方应保证提供符合本招标文件和现行工业标准的优质产品。
1.3如果投标方没有以书面方式对本招标文件的条文提出异议，那么招标方将认为投标方提出的产品完全符合本招标文件的要求。投标方如对本招标文件有异议，应以书面形式明确提出，在征得招标方同意后，可对有关条文进行修改。如招标方不同意修改，仍以招标方意见为准。如投标方没有以书面形式对本招标文件明确提出异议，那么投标方提供的产品应完全满足本招标文件的要求。
1.4在签订合同之后，到投标方开始制造之日的这段时间内，招标方有权提出因规范、标准和规程发生变化而发生的一些补充修改要求，投标方应遵守这个要求。
1.5本招标文件所使用的标准，如遇与投标方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。如果本招标文件与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，投标方应及时书面通知招标方进行解决。
1.6投标方成套提供所有安装附件，并组装成一体。投标方须保证所提供产品的完整性及可用性，并负完全责任。
1.7设备生产前必须提供装配图纸，经过招标方确认后再加工。






2. [bookmark: _Toc429298028][bookmark: _Toc451443915][bookmark: _Toc69456604][bookmark: _Toc448231740][bookmark: _Toc451543289][bookmark: _Toc451453720][bookmark: _Toc451543413][bookmark: _Toc372098804][bookmark: _Toc431309799][bookmark: _Toc123031700][bookmark: _Toc123031832][bookmark: _Toc372094319]项目概述
[bookmark: _Toc429298030][bookmark: _Toc448231742]本项目位于福建省三明市大田县太华镇罗丰工业园内。本项目拟采用12套生产能力≥0.35t/h冲击磨系统，主要用于对干燥后的物料进行粉碎分级等。其中，项目一期拟采购6套冲击磨系统，二期拟采购6套冲击磨系统。
干燥后的物料通过气力输送输送至缓存仓，再经给料旋转阀送至冲击磨系统进行粉碎分级。
3. [bookmark: _Toc123031833][bookmark: _Toc123031701][bookmark: _Toc69456606]设计条件
3.1气象地质条件
大田县地处福建省地理位置中心，三明市东南部，面向闽南金三角开发区。周边与德化、永春、漳平、永安、三元、沙县、尤溪相毗邻，地处沿海腹地，内陆前沿，是内陆通往沿海的重要通道。
大田县属中亚热带季风气候，四季常青，温湿适中。年平均气温15.3～19.6℃，无霜期280~300天，年降水量1491~1809毫米，年平均日照时数1723.8小时，气候温和，雨量充沛，土壤肥沃。
水力资源方面，理论蕴藏量20.67万千瓦，可开发9.58万千瓦。主要河流有均溪、仙峰溪、文江溪和桃源溪。均溪系全县最大河流，境内主干流长81.7公里，水力资源理论蕴藏量占全县的53.3%，可作七级电站开发。
[bookmark: _Toc69456607]3.2供电条件
类型：交流电
电压：AC380V，三相五线制
频率：50Hz
[bookmark: _Toc69456608]3.3工艺条件
(1) 原料指标：石油焦/针状焦；粒度：≤8mm；水分：2%~5%
(2) 产品细度：D10≥3μm  D50：7-12μm  D90≤24μm  Dmax≤50μm 粒度可调
(3) 单台处理量：≥350kg/h
4. [bookmark: _Toc123031702][bookmark: _Toc123031834][bookmark: _Toc69456609]技术要求
4.1方案要求
（1） 采用12套冲击磨（其中一期6套，二期6套），含自动喂料系统、粉碎分级机、旋风收集器、脉冲布袋除尘器、引风机等。
（2） 主机、分级、进料、出料、引风装置等电机均采用变频调节。
（3） 设备及管道与物料接触部分均采用304不锈钢，支架及平台采用碳钢。
（4） 采用PLC全自动控制，可连续、自动运行，系统采用连锁控制。
（5） 整条生产线在引风机作用下形成负压，整条生产线无粉尘溢漏，工作环境优良。
（6） 整套系统所有对外连接法兰口均需带配对法兰密封件、紧固件。
（7） 6套冲击磨占地小于20m×15m。
（8） 输料螺旋下方需配切断阀及管道除铁器（管道除铁器由乙方提供）。
（9） 旋风收集器下方需预留整形机进料仓高度位置（具体尺寸待整形机返资后由甲方提供）。
4.2性能要求
（1） 产品细度：D10≥3μm  D50:7-12μm  D90≤24μm  Dmax≤50μm  产品粒度可调；
（2） 单台成品产量：≥350kg/h；
（3） 设备收率：≥93%；
（4） 排空粉尘含量小于20mg/m3，收集率大于99.99%；
（5） 系统阀门两年内无开关泄露现象；
（6） 单套设备年连续运行时间不低于8000h。
（7） 距离冲击磨1m处最大噪音不得超过85dB。
4.3电气要求
(1) 投标方应成套提供电控柜和机旁操作箱，可实现对全套系统的监视和操作，应保证系统的完整性。
(2) 电控柜集中放置于车间配电室内，尺寸原则上为1000W×1000D×2100H，可双面布置，表面采用静电粉末喷涂，颜色为RAL7035，柜体防护等级不低于IP54，应能有效防止粉尘进入。柜体应焊接牢固，焊缝光滑均匀，柜门开关灵活，无变形或下垂。
(3) 在现场设置机旁操作箱，机旁操作箱可实现手动和自动方式的选择和操作，手动操作时，可在机旁操作箱上手动对设备进行操作；自动操作时，设备根据预先设置的程序自动运行。机旁操作箱应安装触摸屏，能显示各设备的运行状态。
(4) 机旁操作箱应选用防爆型，防爆等级ExtD A21 T130℃，防护等级IP65。
(5) 电控柜应装有铭牌标记，标牌保证完整、清晰、牢固且安装位置明确、醒目，符合设计要求。
(6) 电控柜内元器件采用国际知名品牌，相同规格型号的产品采用同一厂家产品，应具有互换性。
(7) 电控柜内各元器件、进出线回路和接线端头应有标识，标识应与图纸一致。导线应有线号标记，标记清晰耐磨。
(8) 电控柜内所有输出的动力回路均应引至端子或接线铜排，方便外部电缆接线。所有控制回路均应引至端子，端子预留15%的余量。
(9) 变频器应具有良好的调节性能，能够根据负荷的变化及时有效地实现调节。变频调速系统产生的谐波应满足相关规范要求，品牌选用国际知名品牌成熟型号产品。
(10) 电控柜柜门应安装电压表、电流表和指示灯，能够测量三相电压和电流。当采用PLC控制时，柜面应安装触摸屏，屏幕尺寸应满足监视和操作要求。
(11) 变频器操作面板应安装在柜门上，方便操作。变频器应采用硬接线连接方式，能够通过触摸屏和上位机实现变频器的调速，并能够显示起停状态以及变频器的输出频率和电流。变频器的输入和输出信号均采用4~20mADC。
(12) 复杂逻辑控制的可配置PLC，原则上采用西门子品牌。PLC的IO端子应留有15%的余量。PLC程序的编制、调试、传送及实时监控，除涉及投标方知识产权需保密的核心部分外，其余的PLC程序不得加密。
(13) PLC应预留与全厂总控制系统的通讯接口，通讯方式为Modbus，并能实现数据传输。PLC能够将设备信息上传至总控制系统，并能够接收总控制系统发来的控制信号。至少应具有以下数据传输：起动、停止、调速、起停状态、频率反馈、电流反馈。
(14) 柜内电力电缆不小于2.5mm2，控制电缆不小于1.5mm2。
(15) 电动机保护可选用热继电器、电机保护用断路器或智能马达保护控制器，15kW及以上的电动机应设置电流表，并能将电流信号上传至上位机和显示画面。
(16) 交流电动机选用三相异步交流电动机，电机选用国内一线品牌，电动机统一采用粉尘防爆，防爆等级不低于ExtD A21 T130℃，电动机外壳防护等级不低于IP65。电动机应选用高效节能电机，能效等级2级效率及以上。电动机绝缘不低于F级及B级温升考核。
(17) 电动机的结构、性能、连接方式等应能完全与被拖动的机械负载配合及适应。

安徽科达锂电装备有限公司
(18) 电动机按连续工作制、全电压起动设计，低压电动机最大起动电流一般不超过额定电流的700%。
5. [bookmark: _Toc123031703][bookmark: _Toc123031835]界区范围
[bookmark: _Toc451443919][bookmark: _Toc451543293][bookmark: _Toc429298033][bookmark: _Toc448231744][bookmark: _Toc451453724][bookmark: _Toc451543417]自冲击磨进料螺旋始（含进料螺旋）至旋风收集器卸料阀出口（含卸料阀）、空气管道至引风机出口止。
5.1招标方工作范围
（1） 招标方负责将循环水、压缩空气接至界区外1米。
（2） 招标方负责土建工程的施工，投标方负责提资。
（3） 招标方负责电力电缆、控制电缆的采购、施工。
（4） 除招标方工作范围外，其余均属于投标方工作范围，如有例外，需特殊说明。
5.2投标方工作范围
（1） 投标方负责界区范围内所有设备、钢支架、工作平台、阀门、管道、管件、仪表、安装附件及配套法兰、密封件、紧固件的设计、采购、指导安装、调试及培训。
（2） 冲击磨各设备、电机和电控系统由投标方提供，投标方负责提供电仪基础设计条件并负责设备调试。
（3） 投标方负责提供循环水、压缩空气等公用工程管道上所用切断阀。
（4） 投标方负责单机及联动试车需要的润滑油等辅助材料。
（5） 投标方负责提供质保期两年内所需的备品备件。
6. [bookmark: _Toc69456612][bookmark: _Toc123031704][bookmark: _Toc123031836]技术方案及供货清单
6.1工艺流程及说明
所提供的工艺方案需满足招标文件相关性能要求，并列表说明所消耗的公用工程（循环水、压缩空气等）。（工艺流程及说明由投标方填写）
[bookmark: _Toc69456613]6.2供货清单
采购12套冲击磨（其中一期6套，二期6套），含自动喂料系统、粉碎分级机、旋风收集器、脉冲布袋除尘器、引风机等。各设备要求如下：
（1）自动喂料系统
1） 卸料阀（或螺旋）材料SUS304不锈钢，变频调节。
2） 支架及平台采用Q235B。
（2）粉碎分级机
1） 主体材料采用SUS304不锈钢。
2） 冲击盘采用304不锈钢，镶硬质合金耐磨片。
3） 冲击锤采用碳化钨硬质合金YG13。
4） 齿板采用碳化钨硬质合金KmTBCr20Mo。
5） 分级叶轮采用304不锈钢。
6） 分级区采用304不锈钢。
7） 粉碎机套体采用油润滑、循环水冷却。
8） 轴承采用SKF/FAG，油封采用日本油封。
9） 粉碎机电机、分级电机采用变频控制。
10） 支架及平台采用Q235B。
11） 分级机需设有二次风。
12） 分级叶轮密封采用机械密封+气密封。
13） 使用寿命：锤头（≥6个月），齿板（≥12个月），叶轮（≥12个月）。
（3）旋风收集器
1）主体材质304不锈钢,壁厚不小于3mm。
2）配旋转卸料阀，材质304不锈钢，变频调节
3）带仓壁振动器
（4）脉冲收尘器
1）主体材质304不锈钢，筒体壁厚：不小于4mm，孔板壁厚：不小于4mm，带仓壁振动器。
2）布袋材质：涤纶针刺毡覆膜。
3）电磁阀防爆，并含泄爆口。
4）旋转卸料阀
（5）引风机
1）主体材料碳钢。
2）电机采用变频控制。
3）配消音器。
4）支架平台采用Q235B。
（6）电气、仪表、阀门及控制系统。
1）喂料系统、粉碎机主机、分级机电机、风机采用变频器控制；
2）系统采用西门子PLC，触摸屏昆仑通态或同等品牌，除尘器电脉冲自动清灰控制；
3）电控柜统一放置于车间配电室内，现场需配置触摸屏用于监控，触摸屏安装于防爆操作箱内。
4）PLC选用西门子1200系列和S7-200系列，预留一路Modbus接口用于与车间DCS的数据通信。
5）风机要求采用变频控制，变频器选用英威腾、汇川或安川。
6）电气元件选用 ABB、施耐德、西门子品牌。
（7）备品备件
1）安装、调试及试车备品备件。
2）两年期操作备品备件。
（8）专用工具
[bookmark: _Toc69456614]6.2.1设备清单（由投标方填写）
表6-1供货设备清单
	序号
	设备名称
	规格型号
	功率
（kW）
	生产
厂家
	数量

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	

	……
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc69456615]6.2.2主要电气、仪表及控制清单
表6-2供货电气、仪表及控制清单
	序号
	名称
	规格型号
	技术参数
	数量
	生产厂家

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	……
	
	
	
	
	


6.2.3随机备品备件清单
表6-3供货随机备品备件清单
	序号
	名称
	规格型号
	技术参数
	数量
	生产厂家

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	……
	
	
	
	
	


6.2.4两年期备品备件清单
表6-4供货两年期备品备件清单
	序号
	名称
	规格型号
	技术参数
	数量
	生产厂家

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	……
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc69456616]6.2.5阀门及管件清单
表6-5阀门清单
	序号
	名称
	规格型号
	技术参数
	数量
	生产厂家

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	……
	
	
	
	
	


6.2.6润滑油清单
表6-6润滑油清单
	序号
	名称
	规格型号
	技术参数
	数量
	生产厂家

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	……
	
	
	
	
	


6.2.7专用工具清单
表6-7专用工具清单
	序号
	名称
	规格型号
	技术参数
	数量
	生产厂家

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	



7. [bookmark: _Toc123031837][bookmark: _Toc123031705]设备防腐及外观、包装及运输
[bookmark: _Toc69456618]7.1表面处理
（1） 设备及管道表面应进行防腐设计应适应当地气候环境要求。
（2） 不锈钢设备及管道内外表面需要抛光处理，抛光等级200目。
（3） 设备碳钢部分需进行刷漆处理（符合相关标准），刷漆前首先进行喷砂除锈处理。
（4） 外观标准（刷漆颜色、品质等）要符合标准要求，并符合招标方要求，实施过程中确定涂装颜色。
7.2包装及运输
7.2.1包装
包装应符合JB/T6444-2004，运输过程中要将设备固定好，保证运输过程设备无移动。
设备的包装应采取防雨、防潮、防锈、防震等措施，以避免在运输过程中由于振动和碰撞引起轴承等部件的损坏。
设备内件在出厂前应予以拆除或进行加固处理，待设备现场就位后重新装配或解除加固措施，内件应采取必要的防锈措施。
设备所有开口、前法兰、接头均用盖板或其它方式封盖以防止在运输和储存期间遭受腐蚀、损伤及进入杂物。
遮盖物、金属带子或紧扣件采用螺钉或铆钉应有效固定。
包装箱设计考虑设备的支撑与固定，所有松散部件另用小箱封好装箱。
每箱设备均需附有与箱件相符合的装箱单。
设备附件应采取防潮、防锈等措施。
[bookmark: _Toc9504268]7.2.2运输
运输方式：汽运到施工现场或现场制作。
包装箱件符合运输作业的规定。
包装箱上设有以下标志：
运输作业标志（包括防潮、防震、放置位置方向、重心位置、绳索固定部位等）。
发货标志：出厂编号、箱号、发货站、到货站，体积（长宽高），设备名称，毛重（公斤），发货单位，收货单位。
电器控制柜在装卸和运输过程中，不应有严重冲击和振动。
必须了解道路及其沿途桥梁、涵洞、沟道等的结构、宽度、坡度、倾斜度、转角及承重情况，必要时应采取措施。
8. [bookmark: _Toc28516][bookmark: _Toc123031838][bookmark: _Toc123031706]检验和监造
[bookmark: _Toc296166538][bookmark: _Toc9504263][bookmark: _Toc350255724]8.1检验
投标方必须保证招标方在需要时能进入设备正在加工和正在试验中的所有投标方工厂和外购件制造厂。
产品的设计制造和试验验证将遵照有关标准和规范，并满足招标文件的要求。
经工厂试验验收后的产品，投标方仍然保证现场试验验收达到要求的性能和可靠性；对于工厂的检查验收，不认为是解除制造厂所负的责任。
投标方须向招标方提供全部材料证明书和工厂试验数据。一些重要的检查和试验项目，招标方有派代表参加的权利，投标方必须在试验前规定的时间通知招标方代表参加。
投标方须保证所提供的设备满足现场安全、可靠运行的要求，并对设备的设计、制造、供货、装箱、发运、现场调试等全过程全面负责。
投标方对质保期内因质量原因导致的产品损坏实行无偿的修复和零件配制，直至产品更换。
质保期后投标方满足招标方对产品的技术咨询（无偿）和零件的供给（有偿）。
8.2监造
招标方有权在合同设备制造过程中派驻厂代表，在招标方统一组织下进行监造和出厂前检验，了解设备的组装、检验、试验和设备包装质量情况。投标方应积极配合，并提供相应技术资料，且不由此发生任何费用。
合同设备投料时提供整套设备的生产计划，每一个月度实际生产进度和月度检验计划。
投标方须提前7天将设备监造项目及检验时间通知招标方。
招标方代表有权通过投标方有关部门查（借）阅投标方与本合同设备有关的标准（包括工厂标准）、图纸、资料、工艺及实际工艺过程和检验记录（包括中间检验记录或不一致性报告），对于检验记录，如招标方认为需要复印存档，投标方须提供一切方便，并向招标方代表提供工作、生活方便。
包括文件见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点（一般为现场见证）一般不得影响工厂的正常生产进度（不包括发现重大问题时的停工检验），应尽量结合投标方工厂实际生产过程。
招标方代表如不能到场，投标方的工厂试验工作将正常进行，试验结果有效，但是招标方代表有权了解和检查试验报告和结果。
招标方代表在监造过程中如发现设备和材料缺陷或不符合规定的标准要求时，招标方代表有权提出意见，投标方须采取相应改进措施，以保证交货质量。无论招标方是否要求和是否知道，投标方须主动及时地向招标方提供合同设备制造过程中出现的较大质量缺陷和问题，在招标方不知道的情况下，投标方不得擅自处理。
若投标方未及时通知招标方代表而单独检验，招标方将不承认该检验结果，投标方应在招标方代表在场的情况下重新进行该项试验。无论招标方人员是否参与监造及出厂检验，均不视为投标方按合同规定的应承担的质量保证责任的解除，也不免除投标方对设备质量应负的责任。
投标方供应的所有合同设备部件出厂时，都将附有产品质量合格证书作为交货的质量证明文件。
9. [bookmark: _Toc296166540][bookmark: _Toc9504265][bookmark: _Toc123031707][bookmark: _Toc123031839]性能验收
（1）性能验收试验的目的是为了检验合同设备的所有性能是否符合本技术文件的要求。
（2）性能验收试验的地点在招标方项目现场。
（3）机组性能试验的时间一般在招标方现场安装完毕调试后三日内进行，具体试验时间由招标方投标方共同商定。
（4）性能验收试验由招标方主持，投标方参与，按照下述性能验收指标进行。
（5）性能验收试验报告以招标方为主编写，投标方参加，共同签章确认结论。
（6）性能验收指标
1）商务合同；
2）国家有关的验收标准及规范；
3）设计部门的技术文件；
4）双方签订的技术协议等；
5）交付的备品、备件是否完整
6）性能保证及考核验收表。
表9-1 单台冲击磨验收指标
	序号
	考核内容
	考核指标
	考核结果
	备注

	1
	单台处理量
	≥0.35t/h
	
	

	2
	收率
	≥93%
	
	

	3
	成品粒度
	D10≥3μm 
D50:7-12μm  
D90≤24μm  
Dmax≤50μm
	
	产品粒度可调

	4
	排空粉尘含量
	≤20mg/m3
	
	


10. [bookmark: _Toc123031840][bookmark: _Toc123031708]提供资料
投标方负责提供用于设计，制造、安装、操作及维修、检验的所有资料。投标方向招标方分期分批提供如下图纸和资料
[bookmark: _Toc9504272]10.1投标时提供的图纸和资料
投标时投标方需提供以下图纸和资料的纸质版2份和电子（CAD）版1份。
（1） 填写完整的数据表（设备清单、公用工程清单等）。
（2） 能耗表，包括水、电、气、油等。
（3） 设计制造检测和试验等采用的标准和规范。
（4） PID图。
（5） 外形图、布置图和连接件清单。
（6） 主机和辅助设备的基础外形图和载荷数据。
（7） 供货清单、备品备件清单。
（8） 仪表电气的选型原则，控制水平说明，保护系统说明及简图。
（9） 电气和仪表系统图和材料表。
（10） 电气和仪表布置图和接点表。
10.2技术协议签订后提供的图纸和资料
技术协议签订后七天内，投标方需提供以下图纸和资料的纸质版和电子（可编辑CAD）版，电子版图纸与纸质版图纸保证一一对应，要求所有图纸及资料投标方必须盖章并签字确认。
（1） 填写完整的数据表；
（2） 能耗表，包括水、电、气、油等；
（3） 设计制造检测和实验等采用的标准和规范；
（4） 机组气路、水路、油路、干气密封系统PID图；
（5） 外形图、布置图和连接件清单；
（6） 主机和辅助设备的基础外形图和载荷数据；
（7） 供货清单、两年期备品备件、两年以上三年以下备品备件清单；
（8） 主机和主要辅助设备的主要结构特征说明；
（9） 仪表电气的选型原则，控制水平说明，保护系统说明及简图；
（10） 电气和仪表系统图和材料表；
（11） [bookmark: _GoBack]电气和仪表布置图和接点表；
（12） 用户接管管口方位图、法兰面型式、压力等级及尺寸；
（13） 设备技术协议。
表10-1主要资料及图纸数量表
	资料名称
	数量（套）
	其他要求

	设备技术协议
	8（原件3套）
	

	设备图纸、资料（原件）
	8
	

	控制系统的系统软件、组态软件
	按设备台数提供
	

	竣工资料（含竣工图）
	8
	

	调试大纲及方案（原件）
	8
	

	调试报告（原件）
	8
	

	详细的设备操作、维护说明书
	8
	

	供电力和自控专业使用的原理及相关图纸
	8
	

	油水气电仪的使用要求及相应图纸
	8
	


10.3随机资料
（1）找正图、机组安装技术条件；
（2）仪表清单、仪表安装说明书；
（3）机组在制造厂的检测和实验项目及出厂检验报告；
（4）装箱单、随机备品备件清单、三年备品备件清单、专用工具清单；
（5）润滑油牌号、粘度等指标清单；
（6）产品合格证及质量证明书、产品安全质量监督检验证书、质量证书手册；
（7）操作和维护手册。
[bookmark: _Toc123031841][bookmark: _Toc123031709]11.培训、技术服务和质量保障
[bookmark: _Toc296166548]11.1培训
11.1.1培训计划
为使设备能正常运行，投标方负责提供相应的技术培训，培训的内容应满足招标方受培训人员能熟练地操作设备达到良好运行水平，并能解决、处理常规故障。
培训计划如下：
（1）投标方负责提出培训内容和培训计划，由招标方确认。
（2）投标方选派有经验和有能力的技术人员对招标方技术人员进行培训。
（3）培训将采用对实物进行系统的解释、作专题报告、现场参观、实际操作和阅读相关的技术资料和图纸等手段。
（4）在培训期间，投标方将免费提供必要的技术资料和图纸、设施、工具、仪表等。
（5）投标方要对被培训人员在培训期间的表现作出评价。
[bookmark: _Toc296166549]11.1.2培训内容
（1）安装技术交底；工艺原理及设备结构介绍。
（2）装置维护管理、设备故障分析及排除；电气、仪表原理。
（3）操作故障分析及排除，系统控制运行等。
[bookmark: _Toc296166550]11.1.3培训方式
（1）投标方将在现场为招标方的技术人员上课培训，地点在招标方现场。
（2）投标方提供现场控制设备维护所必须的生产厂家培训。
（3）在系统各设备调试期间，投标方在指导调试的过程中，对招标方的人员进行现场操作培训。
11.2技术服务和质量保障
（1）投标方对全套设备提供为期二十四个月的质保期，质保期从调试验收合格之日算起二十四个月。
（2）设备在实际生产中满足不了生产工况要求，投标方负责免费更换。
（3）在规定的质保期内，投标方对由于设计、工艺或材料而造成的任何缺陷和故障负责，对产品进行免费维修或更换。
（4）除合同另有规定外，在质保期内设备出现故障及质量问题，投标方驻现场技术人员在收到招标方通知后8小时内免费维修或更换有缺陷的部件或整机。电气设备出现故障，投标方在保证4小时之内给予书面的技术指导方案或2小时内电话指导。若需要到现场解决问题，投标方接到通知后，保证在48小时之内派技术人员到达现场，及时处理故障，否则招标方有权自行扣除部分质保金。
（5）设备进行重要检修时包括质保期过后，投标方免费派专业技术人员指导，至少免费指导系统大修一次。
（6）质保期满后，投标方仍免费提供技术支持与服务。
[bookmark: _Toc123031710][bookmark: _Toc123031842][bookmark: _Toc69456625]12.技术废标条件
投标方应认真阅读本技术规格书的内容，有针对性的编写技术文件。当技术文件出现下列情况之一时，方案将直接淘汰。
（1） 无法满足招标方提出的工艺要求。
（2） 技术方案描述混乱、不清，无法判断是否能够满足各项技术要求。
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