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[bookmark: _Toc113912606]1. 总则
1.1 本技术规范适用于福建科达新能源科技有限公司新增建设年产50000吨石墨化负极材料生产线技改项目。主要内容为石墨化车间内吸卸料天车的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。投标方应根据本技术要求编制详细的技术文件，明确投标设备的功能设计、结构、性能、供货清单及配套厂家、图纸资料清单、随机备品备件清单，同时还要对产品质量保证、现场服务、培训、调试、售后服务等方面做出承诺。
1.2 投标方对成套设备（包括附属系统与设备）负有全责，包括外购成套设备的选型、设计、技术、连接、控制、性能、品质、协调、现场服务、调试、验收等。
1.3 本规范书所提及的技术要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，但投标方应保证提供与本规范书相符合的国际、国内工业标准的优质产品及相应服务。投标方必须提供与本标成套设备的检验形式、检验方法、检验标准等，还应提供专用设备和非专用设备的设计、制造工艺、检验规程及材料试验方法等标准资料，涉及安全、卫生和环境污染的设备要订明投标方必须提供经安全监察机构符合标准的证明文件，凡在本合同中未明确检验标准的技术设备，均应按生产国的现行标准检验，投标方应提供上述标准。
1.4 招标方拥有对本规范书的解释权，投标方如对本规范书内容有疑议的条款均有责任向招标方询问，由于理解的偏差所引起的责任由投标方无偿承担。如投标方没有以书面形式对本技术规范书的条文提出异议，那么招标方可以认为投标方提供的产品已完全满足本规范书的要求。如有差异（无论多少），均应填写到差异表中，并在投标文件中以“同招标文件的差异”为标题的专门章节中加以详细表明。
1.5 投标方的业绩资质要求：
   1）投标方必须具有中华人民共和国独立法人资格，持有有效营业执照。
   2）投投标方在专业技术、设备、设施、人员组织、业绩经验等方面具有设计、制造、质量控制、经营管理的相应的资格和能力。
   3）设备业绩：近5年内与本项目招标类似技术条件的同等级或以上级别的设备在国内具有3家及以上成功投运业绩，且有一年以上的良好运行经验。投标人须提供上述业绩汇总表并加盖公章，提供合同首页、签字页、验收、第三方性能试验或用户评价报告等证明其业绩且令招标方信服。
1.6 投标方执行本招标文件所列标准有差异时，按较高标准执行。
1.7 在合同签定后，招标方有权因规范、标准、规程、主机参数、场地条件发生变化而提出一些补充要求，在设备投料生产前，投标方应在设计上进行修改，并不得引起价格的变动。
1.8 如果技术规范部分的描述存在矛盾或不一致之处，由招标方决定最终采用哪种描述。
1.9 对于进口设备应有原产地证明材料和海关报关单，如在使用过程中发现有虚假行为，必须免费进行更换，并承担相应的损失和后果。
1.10合同签订后，投标方应在1周内，向招标方提出一份详尽的生产进度计划表，包括设备设计、材料采购、设备制造、厂内测试以及运输等项的详情，以确定每部分工作及其进度。如有延误，投标方应及时将延误交货的原因、后果及采取的补救措施等，向招标方加以说明。
1.11所有的随机备件和专用工具单独包装并附详细清单以便于招标方接收保管。投标方承诺在价格表中的设备，必须满足招标文件要求和系统要求，如有遗漏投标方负责免费提供。
1.12专利涉及到全部费用均已被认为已包含在设备报价中，投标方应保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。
1.13凡是经招标方认可的在设计、制造、供货等方面的各项内容都不能解除投标方的任何责任。
1.14本招标文件为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。
[bookmark: _Toc113912607]2. 工作环境条件
[bookmark: _Toc113912608]2.1 建设地气象条件
本项目建设地位于福建省三明市大田县太华镇罗丰工业园区内，交通运输、水、电等基础条件完备。
大田县地处福建省地理位置中心，三明市东南部，面向闽南金三角开发区。周边与德化、永春、漳平、永安、三元、沙县、尤溪相毗邻，地处沿海腹地，内陆前沿，是内陆通往沿海的重要通道。省道306、37线贯穿全境，“泉三”高速在大田设有吴山、石牌、桃源三个互通口和上京连接线。建设中的长泉铁路、湄渝高速、“纵五”国道途径大田，交通区位优势明显，一小时可到达三明、泉州。二小时可到厦门，三小时可达福州，正迅速融入闽南沿海1小时经济圈。
大田县属中亚热带季风气候，四季常青，温湿适中。年平均气温15.3~19.6℃，无霜期280~300天，年降水量1491~1809毫米，气候温和，雨量充沛，土壤肥沃，适于发展农、林和畜牧业。
主要参数如下：
平均海拔                       约492m
地震设防烈度                   6度
设计基本地震加速度             0.05g
[bookmark: _Toc534736988][bookmark: _Toc2880788][bookmark: _Toc113912609][bookmark: _Toc535059287][bookmark: _Toc535052084][bookmark: _Toc2474967]2.2供电条件
1) [bookmark: _Hlk99023456]高压：交流10kV±10%，50Hz±2%  三相三线制
2) 低压：交流 380V±10%，50Hz±2%  三相五线制
3) 低压：交流 220V±10%，50Hz±2%  单相三线制
4) 直流：直流DC 24V
[bookmark: _Toc113912610]3. 执行的规范及标准
投标方所提供的设备应符合或优于下列最新版的标准和规范的要求，除以下标准和规范外，投标方必须把所供产品所遵守或满足的标准和规范列出。如果几种规范和标准适用于同一情况，则应遵循最为严格的规范。若技术规范书与相关的规范和标准有冲突，则应向招标方提出并征得招标方书面认可后才能开展工作。设备应满足以下规范标准（包括但不限于）：
GB3811-2008             《起重机设计规范》
YS/T10-2008             《阳极焙烧炉用多功能机组》
TSG Q7002-2019         《起重机械型式试验规则》
GB/T 700-2006           《碳素结构钢》
GB/T 13306-2011         《标牌》
GB/T 13384-2008         《机电产品包装通用技术条件》
GB 6388-1986            《运输包装收发货标志》
[bookmark: _Toc113912611][bookmark: _Hlk24611671]4. 技术要求
[bookmark: _Toc24569196][bookmark: _Toc113912612][bookmark: _Hlk24566468]4.1技术参数
设备名称：吸卸料天车
数量：4台
大仓容积：40m3
跨度：28.5m
工作级别：A7
运行环境：高温多尘
安装环境：
(1) 炉面标高：6.450m
(2) 炉内底面标高1.692m(炉深4.758m)
(3) 轨顶标高11m
(4) 屋架下弦标高：19.4m
(5) 行车轨道中心距28.5m
(6) 吸料天车吸料管升至最高点时标高:7.450m(高出炉面标高1m)
(7) 石墨化炉内壁到轨道中心距:滑线侧3.660m,非滑线侧3.660m
(8) 供电形式：角钢滑触线
(9) 吸卸料天车共4台，其中2台天车的爬梯及滑触线与另2台对称布置
(10)石墨化车间的吸卸料天车，其中2台共用轨道，行程（单侧轨道长度）355.3m，另外2台单独设置，单台行程（单侧轨道长度）150.5m
工作介质：
(1) 填充料粒度：0～40mm
(2) 填充料容重：0.8~1.0t/m3
(3) 填充料温度：出炉温度500℃,瞬时温度800℃
运行要求：
(1) 每天工作3班，每班8h，每年工作365天
(2) 操作方式：驾驶室操作
(3) 控制方式：整机由PLC控制
主要用途：填充料的吸收
吸卸料系统：
(1) 吸料能力：500℃下60m3/h，常温料堆下60m3/h
(2) 卸料能力：80m3/h
(3) 吸卸料管提升至最高处时距炉顶平面距离1m
除尘系统要求：排气含尘量≤15mg/m3
[bookmark: _Toc113912613]4.2性能要求
1）投标方知悉招标方的工艺条件，所供吸料天车成套装置属交钥匙工程；
2）联动台采用可旋转式联动操作台，旋转角度270度，配套座椅一个，工业空调一台；
[bookmark: _GoBack]3）设备调试试生产验收合格进入后进入质保期，成套设备质保期一年，主要设备（空压机、引风机、除尘器等）质保期两年。
4.3设备结构及制造要求
1）吸卸料天车本体应含相应的检修平台，以便日常检修以及更换脉冲阀和滤袋等。
2）吸卸料天车出厂前应由制造厂进行相应的出厂检验，结果应满足起重机设计规范（GB3811-2008）中的要求。
[bookmark: _Toc113912614]4.4电气要求
1）电机选用国内一线品牌，电动机外壳防护等级不低于IP65。电机应选用二级及以上能效的高效节能电机。
2）大车、小车电机应采用变频电机，防爆等级ExtD A21 T430℃ Db。
3）行车主要使用的电器元器件，如断路器、接触器、继电器、变频器、隔离刀闸、按钮、指示灯及接线端子等，选用知名品牌（施耐德、西门子、ABB等）；
4）行车上分别设置动力回路、控制回路、辅助回路。电缆、电线的接头处应有坚固措施，并加塑料套管保护，各端子用机打线标号。
5）行车配电室（柜）要保留有足够的检修维护空间，同时配备相应的照明设施。
6）吸卸料天车提供自身所需的集电器外，还需配套提供同轨道的9台电动欧式双梁起重机（Q=10t、S=28.5m）所需的集电器。
[bookmark: _Toc113912615][bookmark: _Toc99215676][bookmark: _Toc104991320]4.5设备性能保证指标
以下设备指标均为单台设备：
1） 吸料能力：500℃下60m3/h，常温料堆下60m3/h
2）卸料能力：80m3/h
3）大仓容积：40m3
4）除尘系统排气含尘量：≤15mg/m3
5）设备总功率：______kW（由投标方填写）
6）设备最大运行功率：______kW（由投标方填写）
7）电压/相/频率：____________ （由投标方填写）
[bookmark: _Toc113912616]4.6安装调试要求
1） 设备安装、调试期间，投标方负责用户的技术咨询，负责免费开车调试，直到设备正常运行。
2） 卸车、安装所需的吊车、叉车、汽车等均由投标方负责。
3）投标方在现场对操作人员进行技术培训。
4）设备在使用过程中，如发现问题需要投标方配合解决时，投标方在接到通知后24小时内派有关人员到现场协助用户解决问题。
[bookmark: _Toc113912617]4.7设计与供货界限及接口规则
1）投标方的设计和供货范围应包含完整的吸卸料天车设备本体内的所有内容。
2）招标方负责天车轨道梁和滑触线的设计、供货和安装。
3）投标方应负责本体内电气接线﹑控制接线设计，投标方将动力电源接线和控制接线的位置提供在设备旁。
4）调试及初次生产运行所需的润滑油、脂等由投标方负责。
[bookmark: _Toc113912618]4.8设备的包装、运输与储存要求
1）设备铭牌应采用耐腐蚀的不锈钢金属板制造，应安放在运行人员容易看到的地方。铭牌上应刻有耐磨损的内容至少应包括：制造厂国别、制造厂名称、设备型号、设备名称、出厂日期编码、出厂检验编码、主要技术参数等。
2）设备包装应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则，包装箱外壁应有明显的文字说明，如：设备名称、用途及运输、储存安全注意事项等，包装箱内应附带文件至少应包括：装箱单、产品使用说明书、产品检验合格证书、安装指示图等。
3）所有零部件，都应有保护装置和措施，以防止在运输过程中和保管期间发生损坏、腐蚀，防止杂物等进入零部件内。
4）凡是电子、电器和仪表设备必须严格包装，以确保在运输过程中和保管期间的安全，不发生损坏，并防止设备受潮和浸水。
5）投标方应根据包装箱内所装物品的特性，向招标方提供安全保存方法的说明。投标方所供的备品备件及专用工具亦应有安全储存方法的说明。
[bookmark: _Toc113912619]5. 供货商技术资料要求
[bookmark: _Toc113912620]5.1 总体要求	
1) 资料提供除提供盖章的纸质版外，要同时提供可编辑的CAD和WORD电子版；
2) 所有提供资料需得到业主及设计院的认可确认，以便开展施工图设计。
[bookmark: _Toc124917267][bookmark: _Toc117649225][bookmark: _Toc113912621]5.2 文本
[bookmark: _Toc117649226][bookmark: _Toc124917268]文本应包含但不仅限于如下内容：
1) 设备描述，包括运作原理、规格、技术指标、设备功率、重量、设备的流程和控制等内容；
2) 供货范围（包括备件）；
3) 产品质量标准；
4) 设计和制造的标准；
5) 外部资源消耗，易损件清单和更换频率；
6) 外形尺寸；正常运行需要的保证空间；维修空间；维护周期和维护时间；
7) 主要的电气设备和材料清单及其电容量；
8) 配电系统和电源要求；
9) 设备及控制系统的电源和控制电缆的型号，芯数，规格；
10) 电气和控制系统的安装、运行、维护及调试手册；
11) 通讯协议；
12) 维护和维修指南；
13) 动力控制系统及原理图；
14) 启动过程；
15) 操作手册；
16) 用户手册。
[bookmark: _Toc113912622]5.3 图纸
图纸应包含但不仅限于如下内容：
1) 设备配置图和主要尺寸；
2) 设备安装图和荷载详图，包括天车满载重量、天车空载重量、天车小车满载重量、天车小车空载重量等技术参数；
3) 小车靠近供电侧及非供电侧时，大车的轮压表；
4) 大车、小车的运行速度，吸/卸料管的升降速度、升降行程，辅助卸料管升降行程；
5) 大车轨道型号；
6) 设备总功率，设备最大运行功率。
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